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LCDLCD 检查基准书检查基准书
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11．． 检查方法：检查方法： 总目总目:: 0101

承认承认 检印检印 起案起案



用用 20W20W 日光灯日光灯(LIGHT(LIGHT BOX)BOX)目视距离目视距离（（眼睛眼睛~~PANEL~~PANEL 间间））约约 3030 ㎝㎝，，以下为判定以下为判定

方法：方法：

通常检查方法通常检查方法

2.2. 适用范围：适用范围：

AA 区域：见切线内区域：见切线内

BB 区域：见切线外区域：见切线外

33．总缺点容许个数：．总缺点容许个数：

在在 AA 区域的范围内最多容许数区域的范围内最多容许数 33 个。个。

44．缺点密度：．缺点密度：

在在 AA 区域的范围内缺点的距离区域的范围内缺点的距离:LCD:LCD SIZESIZE 10001000 ㎜㎜ 22以下大于以下大于 55 ㎜，㎜，

LCDLCD SIZESIZE 10011001 ㎜㎜ 22以上大于以上大于 1010 ㎜。㎜。

55．运用上的注意：．运用上的注意：

11 在基准书内不能充分表现的情况下，设立限度样本，并以限度样本为基准；在基准书内不能充分表现的情况下，设立限度样本，并以限度样本为基准；

22 如有新发现的项目要及时记载入内。如有新发现的项目要及时记载入内。

33 有特别指示的情况下，以特别指示为准。有特别指示的情况下，以特别指示为准。

66．修改履历．修改履历:2009:2009 年年 1212 月月 11 日首版。日首版。

检检 验验 规规 格格

1)1) 机能表示外观规格机能表示外观规格 总目总目:: 0202

眼睛眼睛 灯光灯光
法线法线



1.1. 短路短路 2.2. 缺划缺划 3.3. 显示淡显示淡…………………………....………………………………..……………………………………..…………0101

4.4. 图案白点图案白点 5.5. patternpattern 歪歪 6.6. 多划多划…………………………………………………………..………………..………………....01....01

2)2) CELLCELL 外观规格外观规格

1.1. 玻璃外径、玻璃外径、 2.2. 玻璃裂玻璃裂………………………………………………………………………………………………………………....02....02

3.3. 玻璃崩玻璃崩((电极部电极部))……………………………………………………………………………………………………......……………………………… 0303

3.3. 玻璃崩玻璃崩((下玻璃下玻璃))……………………………………………………………………………………………………......……....……………………...03...03

3.3. 玻璃崩玻璃崩((同端面同端面))……………………………………………………………………………………………………......…………....………………...04...04

3.3. 玻璃崩玻璃崩((电极部角部电极部角部))………………………………………………………………………………………………......……......………………..05..05

4.4. 玻璃缺凸玻璃缺凸……....………………………………………………………………………………………………......……....……………………………………0505

5.5. 玻璃划伤玻璃划伤 6.6.玻璃气泡玻璃气泡………………………………......……………………………………………………………………………………....06....06

7.7. 边框边框、、 8.8. 银点银点………………………………………………………………......……………………………………………………………………0606

9.9. 色斑色斑、、色差色差 10.10. 底影底影、、鬼影鬼影………………………………………………………………………………......………………………………0066

11.11. 封口封口、、12.12.虹虹、、13.13.液晶分裂液晶分裂………………………………………………………………………………………………………………...07...07

14.14. 内污内污 15.P15.PII膜位置歪膜位置歪.P.P11穴穴..………………....……………………………………………………………………………………..……0707

16.16. 黑点黑点、、白点白点 17.17.黑线黑线、、白线白线………………………………………………………………………………………………………………...08...08

3)3) 偏光板外观规格偏光板外观规格

1.1. 偏光板划伤偏光板划伤,, 2.2. 偏光板顶伤偏光板顶伤…………………………………………………………………………......…………………………0909

3.3. 偏光板尺寸、位置歪偏光板尺寸、位置歪,, 4.4.偏光板水纹偏光板水纹…………………………………………………………………………………….09.09

5.5. 偏光板污偏光板污,, 6.6.偏光板气泡偏光板气泡……………………………………………………………………………………………………………………0909

4)4) 印刷外观规格印刷外观规格 总目总目:03:03

1.1. 印刷断线印刷断线、、2.2.印刷淡印刷淡、、3.3.印刷位置歪印刷位置歪……………………………………………………………………………………………………1010

4.4. 印刷飞散印刷飞散、、5.5.印刷粗印刷粗、、细细、、6.6.印刷缺口印刷缺口、、针孔针孔………………………………………………………………………………...10...10

5)5) PINSETPINSET 外观规格外观规格



1.1. PIPINN之长度之长度、、型号型号、、2.PI2.PINN歪斜歪斜………………………………………………………………………………………………………………1111

2.2. PINPIN 脚有固定胶脚有固定胶、、4.PIN4.PIN 固定胶未完全硬化固定胶未完全硬化………………………………………………………………………………1111

5.5. PIPINN 固定胶污染偏光片或渗入偏光片与玻璃之间固定胶污染偏光片或渗入偏光片与玻璃之间………………………………………………………………..11..11

6.6. PIPINN 固定胶超出上偏光片之高度固定胶超出上偏光片之高度……………………………………………………………………………………………………..11..11

7.7. PIPINN 固定胶超出下偏光片之高度固定胶超出下偏光片之高度……………………………………………………………………………………………………..11..11

8.8. 多多 PIPINN或或少少 PINPIN、、9.PI9.PINN的位置的位置………………………………………………………………………………………………………………1111

6).6).使用注意事项使用注意事项…………………………………………………………………………………………………………………………………………..12.13..12.13

7).7). 使 用 寿 命使 用 寿 命 ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………..13..13

8).8).品质保证标准书品质保证标准书………………………………………………………………………………………………………………………………..…….13.14.13.14

(1)(1)机能、表示外观规格机能、表示外观规格 PPAGE:AGE: 0101

NONO 项目项目 规格（单位：㎜）规格（单位：㎜） 适用范围适用范围

1.1. 短路短路((同层、上下同层、上下)) 不能发生不能发生 AA

2.2. 缺划缺划 不能发生不能发生 AA



33 显示淡、半字暗显示淡、半字暗 根据必要设定限度样本根据必要设定限度样本 AA

44

图案白点图案白点

①①方点方点

．．

AA ×× BB ＝＝SS

②②数字数字

●● 方点图案：方点图案：aa＞＞1/31/3SS 不能发生，不能发生，

11 个方点内只容许个方点内只容许 11 个点状物。个点状物。

aa 容许个数容许个数

Ф≤Ф≤ 0.100.10 不限不限

0.100.10＜＜Ф≤Ф≤ 0.200.20 22 个个

ФФ＞＞0.20.2 00 个个

AA

55

PatternPattern 歪歪 1,1,数字数字 a:ba:b

d:cd:c

2,2,英文字母能判读即可英文字母能判读即可

3,3,贴合歪造成突点按贴合歪造成突点按 88 页黑点规格页黑点规格

44,,贴合歪造成突出线按贴合歪造成突出线按第第 88页黑线页黑线、、

白线规格白线规格

55，，必要时设定限度样本必要时设定限度样本，，以限度样以限度样

本为基准本为基准

33 :: 22

AA

66 多划多划
按第按第 88 页黑点、黑线规格为基准。页黑点、黑线规格为基准。

●● 不能影响电性能显示不能影响电性能显示
AA

（（22））CELLCELL 外外 观观 规规 格格 PPAGE:AGE: 0202

NONO 项目项目 规格（单位：㎜）规格（单位：㎜） 适用范围适用范围

1.1. 玻璃外径玻璃外径 按图纸尺寸为基准按图纸尺寸为基准 BB

==

··aa

AA

BB

··aa



22．．

33

NONO

玻璃裂玻璃裂

玻璃崩玻璃崩

11）） 电极部电极部

目视能看见的裂纹不可目视能看见的裂纹不可

※※ 玻璃崩及电极端子时，电极端玻璃崩及电极端子时，电极端

子要确保子要确保 2/32/3 以上以上

LCDLCD SIZESIZE ：：10001000 ㎜㎜ 22以下：以下：

aa bb CC
≤≤ tt // 22 ≤≤ ww ≤≤ 3.03.0
＞＞ tt // 22 ≤≤ ww // 33 ≤≤ 3.03.0

注：非引线上崩注：非引线上崩,,引线上崩引线上崩 b<w/3b<w/3

LCDLCD SIZESIZE ：：10011001 ㎜㎜ 22 以上：以上：

aa bb cc
≤≤ tt // 22 ≤≤ ww ≤≤ 10.010.0
＞＞ tt // 22 ≤≤ ww // 33 ≤≤ 7.07.0

注：非引线上崩，引线上崩注：非引线上崩，引线上崩

b<w/3b<w/3

BB

BB

规格（单位：㎜）规格（单位：㎜） 适用范围适用范围
项目项目

PAGE:03PAGE:03

（（22））CELLCELL 外外 观观 规规 格格



33

玻璃崩玻璃崩

22）） 下玻璃下玻璃

LCDLCD SIZESIZE ：：10001000 ㎜㎜ 22以下：以下：

aa bb cc

＜＜ tt 边框内侧止边框内侧止 ≤≤ 5.05.0

＝＝ tt 不能接触边框不能接触边框 ≤≤ 3.03.0

BB

BB

LCDLCD SIZESIZE ：：10011001 ㎜㎜ 22以上：以上：

※※ 所有玻璃崩都不能接触银点所有玻璃崩都不能接触银点

aa bb cc

＜＜tt 边框内侧止边框内侧止 ≤≤15.015.0

＝＝tt 不能接触边框不能接触边框 ≤≤10.010.0

(2)CELL(2)CELL 外观规格外观规格 PAGE:04PAGE:04

NONO 项目项目 规格（单位：㎜）规格（单位：㎜）
适用范适用范

围围



33

NO.NO.

玻璃崩玻璃崩

3)3)同端面同端面

●● 任何部位崩都不能接触银点，任何部位崩都不能接触银点，

●● ⑦⑦的情况下的情况下，，崩要以崩要以[[ bb ]]及边框延长线及边框延长线

来判断；来判断；

●● ⑧⑧的情况玻璃崩不能接触边框及影响的情况玻璃崩不能接触边框及影响

电性能显示。电性能显示。

LCDLCD SIZESIZE ：：10001000 ㎜㎜ 22 以下以下

aa bb cc

＜＜ tt 边框内侧止边框内侧止 ≤≤ 5.05.0

≥≥ tt 不能接触边框不能接触边框 ≤≤ 2.02.0

LCDLCD SIZESIZE ：：10011001 ㎜㎜ 22以上以上

aa bb cc

＜＜ tt 边框内侧止边框内侧止 ≤≤15.015.0

≥≥ tt 不能接触边框不能接触边框 ≤≤ 7.07.0

BB

适用范适用范

围围
规格（单位：㎜）规格（单位：㎜）项目项目

PAGE:05PAGE:05（（22））CELLCELL 外外 观观 规规 格格



33

玻璃崩玻璃崩

4)4)电极部角部崩电极部角部崩

·· 不能接触银点，不能接触银点，

●● 应确保电极端子面积的应确保电极端子面积的 2/32/3 以上。以上。

LCDLCD SIZESIZE ：：10001000 ㎜㎜ 22以下：以下：

aa bb cc

≤≤ tt // 22 ≤≤ 1.51.5 ≤≤ 5.05.0

＞＞ tt // 22 ≤≤ 1.01.0 ≤≤ 3.03.0

BB
LCDLCD SIZESIZE :1001:1001 ㎜㎜ 22以上以上

aa bb cc

≤≤tt // 22 ≤≤ 3.03.0 ≤≤ 10.010.0

＞＞tt // 22 ≤≤ 2.02.0 ≤≤ 7.07.0

44

玻璃缺凸玻璃缺凸

11 玻璃凸玻璃凸

22 玻璃缺玻璃缺

11 玻璃缺玻璃缺

bb ≤≤ w/4w/4

②② 玻璃凸玻璃凸

cc ≤≤ w/4w/4

11 玻璃缺凸玻璃缺凸

bb ++ cc ≤≤ w/4w/4
BB

55 玻璃划伤玻璃划伤

11 见切线内见切线内

··用反射型偏光片确认用反射型偏光片确认

··黑点、黑线规格黑点、黑线规格((见见 PAGE:08)PAGE:08)
AA

PAGE:06PAGE:06（（22））CELLCELL 外外 观观 规规 格格



22 电极部电极部 ··不能发生断线不能发生断线 BB

66 气气 泡泡 不能发生不能发生 AA

77

边框边框

11 边框幅边框幅 MINMIN 边框幅边框幅 0.50.5 ㎜㎜ 以上以上

MAXMAX 见切线止见切线止

··[[a+b+c]a+b+c] 不能小于不能小于 0.50.5mmmm

·· 不能有密集的边框气泡不能有密集的边框气泡

BB

边框均匀度边框均匀度 框粗细不匀不小于或大于框粗细不匀不小于或大于 1/21/2 平均宽度平均宽度

边框偏移边框偏移 不可进入可视区不可进入可视区

框胶色泽不一致框胶色泽不一致 不能发生不能发生

88 银银 点点 不能影响电性能显示不能影响电性能显示 BB

99 色色 斑、色差斑、色差
··根据情况设立限度样本根据情况设立限度样本((色板色板))、以限度、以限度

样本为准样本为准
AA

1010 底影、鬼影底影、鬼影 根据情况设立限度样本根据情况设立限度样本,,以限度样本为准以限度样本为准 AA

(2)(2) CELLCELL 外观规格外观规格 PAGE:07PAGE:07

NONO 项目项目 规格（单位：㎜）规格（单位：㎜） 适用范围适用范围



1111

封口封口

11，位置渗入量，位置渗入量

··封口剂长度封口剂长度、、高度最大值以工程图高度最大值以工程图

面为基准。面为基准。

··封口长度最小值：封口长度最小值：aa≥≥0.5mm0.5mm

··封口剂渗入量不能超过见切线最小封口剂渗入量不能超过见切线最小

不能小于不能小于 0.0.115mm5mm

BB

22，封口剂脱落，封口剂脱落 不能发生不能发生

33，封口剂硬化，封口剂硬化 封口剂硬化不足不能发生封口剂硬化不足不能发生

1212 彩虹彩虹
不能影响外观不能影响外观

··根据情况设立限度样本根据情况设立限度样本
AA、、BB

1313 液晶分裂（液晶分裂（LCWLCW）） 不能发生不能发生 AA

1414 内污内污
按第按第 88 页黑点、黑线规格为准页黑点、黑线规格为准

白点以负显规格尺判定白点以负显规格尺判定
AA

1515 PIPI 位置歪位置歪
要确保见切线内有要确保见切线内有 PIPI 膜且液晶能定膜且液晶能定

向向
AA

1616 PIPI 穴穴 φ≤φ≤1.01.0 但不能影响电性能显示但不能影响电性能显示 AA

(2)(2) CELLCELL 外观规格外观规格 PAGE:PAGE:0808

NONO 项目项目 规格（单位：㎜）规格（单位：㎜） 适用范适用范



围围

1616
黑点、白点黑点、白点

··内污（黑点、白点）内污（黑点、白点）

··一般规格一般规格

aa 容许个数容许个数

Ф≤Ф≤0.10.155 不限不限

0.10.155＜＜Ф≤Ф≤0.20.200 22 个个

0.20.200＜＜ФФ 00 个个

加严规格加严规格

aa 容许个数容许个数

Ф≤Ф≤0.10.1 不限不限

0.10.1＜＜Ф≤Ф≤0.150.15 22 个个

0.150.15＜＜ФФ 00 个个

AA

1717 黑线、白线黑线、白线

※※缺点数不能超过缺点数不能超过 33 个个

线宽（线宽（aa）） 线长（线长（II）） 容许个数容许个数

≤≤0.030.03 ≤≤ 3.03.0 11 个个

0.030.03＜＜aa≤≤0.050.05 ≤≤ 2.02.0 11 个个

aa≥≥0.050.05 00 个个

AA

(3)(3) 偏光板外观规格偏光板外观规格 PAGE:09PAGE:09

NONO 项目项目 规格（单位：㎜）规格（单位：㎜） 适用范围适用范围

11 偏光板划伤偏光板划伤 ··以第以第 88 页黑线规格为基准页黑线规格为基准 AA



22 偏光板顶伤偏光板顶伤

aa 容许个数容许个数

Ф≤Ф≤0.10.100 不限不限

0.10.100＜＜Ф≤Ф≤0.20.200 22 个个

ФФ＞＞0.20.200 00 个个

AA

33 偏光板尺寸、位置歪偏光板尺寸、位置歪 工程图纸规格为基准工程图纸规格为基准 AA、、BB

44 偏光板水纹偏光板水纹
现象轻微，根据情况设立限度样本现象轻微，根据情况设立限度样本，，

以限度样本为基准以限度样本为基准
AA

55 偏光板污偏光板污 按第按第 88 页黑点、黑线规格为基准页黑点、黑线规格为基准 AA

66 偏光板气泡偏光板气泡

1,1,点状的气泡：按第点状的气泡：按第 88 页黑点规格为页黑点规格为

基准基准

2,2,线状的气泡线状的气泡::黑线状气泡按黑线状气泡按第第 88页黑页黑

线规格为基准线规格为基准

AA

(4)(4)印刷外观规格印刷外观规格 PAGE:10PAGE:10

NONO 项目项目 规格（单位：㎜）规格（单位：㎜）
适用范适用范

围围

11 印刷断线印刷断线 不能发生不能发生 AA



22 印刷淡印刷淡 油墨印迹看不清楚不能发生油墨印迹看不清楚不能发生 AA

33 印刷位置歪印刷位置歪

·±·±0.150.15 ㎜㎜

··倾斜倾斜..不影响外观或设定限度见本作不影响外观或设定限度见本作

准准

AA

44 印刷飞散印刷飞散 ··以黑点、黑线规格为基准以黑点、黑线规格为基准 AA

55 印刷粗、细印刷粗、细 ··印刷幅印刷幅 ±± 1/31/3 AA

66 印刷缺口、针孔印刷缺口、针孔 ··黑点规格为基准黑点规格为基准 AA

(5)PINSET(5)PINSET 外观规格外观规格 PAGE:11PAGE:11

NONO 项目项目 规格（单位：㎜）规格（单位：㎜） 适用范围适用范围

11 PINPIN 的长度、型号的长度、型号 以工程图为准以工程图为准 BB

22 PINPIN 歪斜歪斜 倾斜度倾斜度≤±≤±55°° BB



33 PINPIN 脚有固定胶脚有固定胶 不能发生不能发生 BB

44 PINPIN 固定胶未完全硬化固定胶未完全硬化 不能发生不能发生 BB

55
PINPIN 固定胶污染偏光片或渗入偏固定胶污染偏光片或渗入偏

光片与玻璃之间光片与玻璃之间
不能发生不能发生 BB

66 PINPIN 固定胶超出上偏光片之高度固定胶超出上偏光片之高度 不能发生不能发生 BB

77 PINPIN 固定胶超出下偏光片之高度固定胶超出下偏光片之高度 不能发生不能发生 BB

88 多多 PINPIN 或少或少 PINPIN 不能发生不能发生 BB

99 PINSETPINSET 位置位置 端子端子 ITOITO 确保确保 3/43/4 以上以上 BB

6)6)．使用注意事项．使用注意事项 PAGEPAGE：：1212

66.1.1 安全注意事项：安全注意事项：

LCDLCD 中的液晶不可吞食或碰触，若不小心以手或皮肤接触，需用水完全洗净中的液晶不可吞食或碰触，若不小心以手或皮肤接触，需用水完全洗净。。

6.26.2 一般注意事项一般注意事项::

LCDLCD 显示器是一种经由精密加工过程显示器是一种经由精密加工过程，，以及特殊磨擦处理的玻璃产品以及特殊磨擦处理的玻璃产品，，若於外若於外

部施加压力，其内部之磨擦处理会被扰乱及破坏，使它很难恢复原有的产品特性。部施加压力，其内部之磨擦处理会被扰乱及破坏，使它很难恢复原有的产品特性。



另外，产品若掉落或碰触硬物容易裂开及破损，尤其是边缘部份，因此需特别注意另外，产品若掉落或碰触硬物容易裂开及破损，尤其是边缘部份，因此需特别注意

避免本产品受到不当之外部冲击。避免本产品受到不当之外部冲击。

6.36.3 安装注意事项安装注意事项::

a.a. LCDLCD 显示器安装於电路板上时，建议使用导电胶条或可挠性的连接方式，请显示器安装於电路板上时，建议使用导电胶条或可挠性的连接方式，请

勿直接焊接或使用机械式的连接方式勿直接焊接或使用机械式的连接方式，，但夹但夹 PINPIN 型的显示器型的显示器，，或将或将 PINPIN 作直接的焊作直接的焊

接（清注意焊接时之温度条件和时间接（清注意焊接时之温度条件和时间,,时间过长时间过长,,会影响会影响 PINPIN 与与 LCDLCD 端子的接触端子的接触））。。

b.b. 安装显示器时，在显示表面不可以手指施力硬压，此种动作将造成驱动不良安装显示器时，在显示表面不可以手指施力硬压，此种动作将造成驱动不良

或缩短显示器的寿命。或缩短显示器的寿命。

c.c. 请勿以直流电压或高於规格的电压驱动液晶显示器请勿以直流电压或高於规格的电压驱动液晶显示器，，此举将会急速减短液晶显此举将会急速减短液晶显

示器的寿命。示器的寿命。

d.d. LCDLCD 显示器於运送期间显示器於运送期间，，必须小心妥为存放必须小心妥为存放，，若导电端子部份之表面受到污染若导电端子部份之表面受到污染，，

可以用酒精擦拭干净。可以用酒精擦拭干净。

e.e. 偏光片表面的材质较软偏光片表面的材质较软，，容易被刮伤损坏容易被刮伤损坏，，需小心且避免碰撞需小心且避免碰撞,,挤压或刺伤挤压或刺伤。。偏偏

光片上层的保护膜，可以防止其表面受到油脂或灰尘的污染及破坏，建议在使用或光片上层的保护膜，可以防止其表面受到油脂或灰尘的污染及破坏，建议在使用或

组装前才除去。组装前才除去。

f.f. 若偏光片表面受到污染，可使用干的软质布，沾少量石油类溶剂清除，避免使若偏光片表面受到污染，可使用干的软质布，沾少量石油类溶剂清除，避免使

用有机类溶剂。用有机类溶剂。 PAGEPAGE：：1313

g.g. 若是以热压接着式导电膜或异方性导电膜安装，请先用酒精擦拭清洁导电端子若是以热压接着式导电膜或异方性导电膜安装，请先用酒精擦拭清洁导电端子。。

h.h. LCDLCD 是电荷感应之元件，所以其导电端子不可空接，否则会造成显示不稳定。是电荷感应之元件，所以其导电端子不可空接，否则会造成显示不稳定。

6.46.4 保存注意事项：保存注意事项：

a.a. 避免存放於高温高湿环境中避免存放於高温高湿环境中，，若需长时间存放若需长时间存放，，需置於需置於 1515℃℃~35~35℃℃及相对湿及相对湿度度

65%65%以下环境中。以下环境中。

b.b. 需存放在阴暗的地方，避免长时间曝露於阳光或日光灯下。需存放在阴暗的地方，避免长时间曝露於阳光或日光灯下。



c.c. 为避免偏光片变质或电极受侵蚀，请擦拭掉为避免偏光片变质或电极受侵蚀，请擦拭掉 LCDLCD 显示板上的水滴及露珠。显示板上的水滴及露珠。

77)) 使用寿命使用寿命

产品之功能产品之功能、、显示显示、、外观等必须在室温外观等必须在室温（（2525℃±℃±1010℃℃））及室内湿度及室内湿度（（4545±±20%RH20%RH））

及不被阳光直接曝晒的环境下及不被阳光直接曝晒的环境下 5000050000 小时内仍维持正常。小时内仍维持正常。

8).8).品质保证标准书品质保证标准书

8.18.1 目的：目的：

此品质保证标准书为确保此品质保证标准书为确保客户客户（以下简称甲方（以下简称甲方）），向深圳市展讯达科技有限公，向深圳市展讯达科技有限公

司（以下简称乙方）所购买之司（以下简称乙方）所购买之 LCDLCD 产品品质，所订定标准。产品品质，所订定标准。

8.28.2 品质检验标准：品质检验标准：

a.a. 检查：检查：

乙方在出货前要做下列各项检查，确保品质后再行出货：乙方在出货前要做下列各项检查，确保品质后再行出货：

a.1a.1 电气光学特性：依产品规格书电气光学特性：依产品规格书,, 检查基准书实施检查。检查基准书实施检查。

a.2a.2 外观特性检查：依外观特性检查：依 LCDLCD 检查基准书实施检查。检查基准书实施检查。

a.3a.3 信赖性特性测试：依产品规格书的信赖性规格实施检查。信赖性特性测试：依产品规格书的信赖性规格实施检查。

b.b. 出货检查：出货检查： PAGEPAGE：：1144

乙方在出货前依检查标准实施检查：乙方在出货前依检查标准实施检查：

b.1b.1 检查方式：抽样检查依检查方式：抽样检查依 MIL-STD-105E.MIL-STD-105E. LEVELLEVEL ⅡⅡ 一次抽样。一次抽样。

b.2b.2 合格品质水准（合格品质水准（AQLAQL）依下列检查项目之缺点分类表。）依下列检查项目之缺点分类表。

缺点分类表缺点分类表

缺点区分缺点区分 检查项目检查项目 不良状况不良状况 检查水准检查水准 备注备注

重
大
缺
点

重
大
缺
点

1.1.玻璃破裂玻璃破裂 1.1.电极端子破裂电极端子破裂 AQLAQL 0.400.40 产品没有功能产品没有功能

2.2.显示异常显示异常

1.1.不显示不显示

2.2.显示缺划显示缺划

3.3.电极间短路电极间短路

AQLAQL 0.400.40

3.3.外型尺寸不符外型尺寸不符 1.1.尺寸超出规格尺寸超出规格 AQLAQL 0.400.40 产品尺寸不符合等产品尺寸不符合等



次
要
缺
点

次
要
缺
点

1.1.显示异常显示异常

1.1.显示白点显示白点

2.2.变形变形

3.3.对比不良对比不良

4.4.反应速度慢反应速度慢

AQLAQL 1.001.00

不影响产品功能但对产不影响产品功能但对产

品外观影响等品外观影响等

2.2.非显示状态非显示状态

1.1.黑点黑点

2.2.白点白点

3.3.异物异物

4.4.彩色彩色

3.3.偏光片偏光片

1.1.顶伤顶伤

2.2.划伤划伤

3.3.污点污点

4.4.气泡气泡

5.5.离起离起

4.4.玻璃玻璃

1.1.崩裂崩裂

2.2.划伤划伤

3.3.内污内污

5.5.引脚引脚
1.1.脏污脏污

2.2.折断折断

6.6.印刷印刷

1.1.浓淡浓淡

2.2.色调色调

3.3.变形变形..针孔针孔

4.4.位置偏移位置偏移

总和总和 AQLAQL 1.001.00


